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MODERN CELiIiK SERViIS MERKEZi COZUMLERI

(
CHY CELIK




KOKLERDEN GELECEGE:

CELIGE DEGER KATIYORU/Z

1980’'DEN BUGUNE: GUVENLE iNSA EDILEN BIiR MIRAS

CHY Celik Servis'in temelleri, 1980'li yillarda Turkiye ticaretinin kalbi olan Karakdy Persembe Pazari'nda atildi. Ozmetal
Grubu’nun bir parcasi olarak, ticarete ilk adimimizi attigimiz o gunden bugune, 40 yili askin tecrubeyi global bir vizyona
tasidik. Yolculugumuzun pusulasi her zaman durust ticaret, musteri odaklilik ve kaliteden 6din vermeyen durusumuz

oldu.

DILOVASI'NDA MODERN COZUMLER

Bugun, Dilovasi’ndaki 5.000 m?lik modern tesisimizde bir sac tUccarindan ¢cok daha fazlasina; stratejik bir ¢o6zum
ortagina dénustuk. Biz sadece celik tedarik etmiyoruz; onu Uretim sureclerinize kusursuz uyum saglayacak sekilde

isliyoruz.

Hassas Dilme: Otomotiv gibi yUksek hassasiyet gerektiren sektorler icin dar toleransli islem yetenedi.

Boy Kesme: insaat ve enerji endustrileri icin kullanima hazir, mikemmel dizgunliUkte saclar.

NEDEN CHY CELIK SERVIS?

40 Yili Askin Tecrube: Sektérun icinden gelen, guvenebileceginiz bir uzmanlik.

ileri Teknoloji: Uretimde hiz, hassasiyet ve verimlilik.

Genis Uriin Gami: DKP (CR), Galvaniz, Boyali ve Silisli Sac ¢ézumleri.

Stratejik Lojistik: TUrk sanayisinin kalbinde, ulasilabilir konum.
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HIZMETLERIMIZ

URETIM
SURECLERINIZE OZEL
COZUMLER

CELIGi; TAM IHTIYACINIZ OLAN OLCU VE KALITEDE, URETIM
HATTINIZDA DOGRUDAN KULLANIMA HAZIR HALE GETIRIYORUZ.




HiZMETLERIMIZ

HASSAS RULO DILME

URETIMINIZE OZEL, KUSURSUZ SERITLER

.
N E D E N 40 yil askin tecribemizi modern teknolojiyle birlestirerek c¢elik rulolari hassas seritlere dénusturuyoruz.
g Dilme surecimiz sadece bir kesim islemi degildir; verimliliginizi optimize eden, fire oranlarini minimize eden

C I_l Y ve nihai urun kalitenizi garanti altina alan kritik bir adimdir. CHY Celik olarak, her ruloyu projenizin kendine

has DNA'sina uygun sekilde isliyoruz.

01 KUSURSUZ HASSASIYET: TEKNIK KABILIYETLER VE KAPASITE

+0,05 mm’ye varan dar tolerans

kabiliyetimiz sayesinde seritler

uretim hattinizda sorunsuz ilerler, TEKNIK OZELLIK DEGER / KAPASITE
makine duruslari ve zaman P Hammadde Tipi Soguk Sac (CR), Galvaniz (Gl), Boyali (PPGI), Asitli (HRP)
kayiplari énlenir. . .
Sac Kalinhgi Min. 0,10 mm - Maks. 3,00 mm
=Rl P : , Giris Rulo Genisligi Maks. 2.000 mm
02 USTUN YUZEY KALITESI:
Gelismis otomasyon sistemleri ve Minimum Dilme Genisligi 6mm
hassas bicak teknolojimiz ile Genislik Toleransi + 0,05 mm (Yuksek Hassasiyet)
Giziksiz yUzey Ve CaREEI Giris Rulo Agirhgi Maks. 30 Ton
kenarlarini garanti ediyoruz.
Cikis Rulo Agirhgi Maks. 25 Ton
03 ESNEKLIK VE HIZ: Hat Hizi Maks. 150 m/dak
Giclt hammadde stokumuz ve Cikis Rulo i¢ Capi @ 508 mm, 400 mm - 300 mm - 200 mm
yuksek kapasiteli hatlarimiz Giris Rulo ic Capi @ 600 mm, 508 mm - 400 mm
sayesinde, acil taleplerinizi tam ) . ) )
Yuzey Secenekleri Standart, Satine/Fircali, Koruyucu Film Kaplama

zamaninda karsiliyoruz.




HiZMETLER

BOY KESME

RULODAN KUSURSUZ LEVHAYA

40 yili askin tecrubemizle, celik rulolar kullanima hazir ve gerilimi alinmis duz levhalara dénusturuyoruz.

Gelismis duzeltme uUnitelerimiz, mukemmel duzliGgu garanti ederek Uretim hattinizda ek isleme gerek

CHY
FARKI

kalmadan aninda kullanim imkani saglar.

TEKNIK KABILIYETLER VE KAPASITE .
01 KUSURSUZ DUZLUK

Gelismis duzeltme sistemleri,

Teknik Ozellik Deger / Kapasite dalgalanmalari ve i¢ gerilmeleri
Sac Kalinhig) 0.20 mm - 3.00 mm ortadan kaldirarak sorunsuz
kaynak ve montaj surecleri saglar.
Giris Rulo Genisligi Maks. 1200 mm
Kesme Genisligi Min. 300 mm - Maks. 1100 mm 02 BOYUTSAL HASSASIYET
Kesme Boyu Min. 300 mm - Maks. 6000 mm Servo kontrolli besleme tinitesi,
Giris Rulo Agirhg Maks. 15 Ton mMinimum toleranslarla hassas
boylar sunarak fire oranlarini sifira
Boy Toleransi + 0.50 mm : e
yakin seviyelere indirir.
03 USTUN YUZEY KALITESI
Gugc ve Hassasiyet Bir Arada: Kalin Malzeme Boy Kesme Hattimiz Gapaksiz kenarlar ve ciziksiz
Yapisal dayaniklilik ve yiksek mukavemet gerektiren projeler icin optimize edilen bu hattimiz, en yUzeyler, saclarimizi otomotiv ve

beyaz esya sektorlerindeki

zorlu kosullar icin guvenilir levhalar uretir. " e
gorunur parcalar icin ideal kilar.




.
PAKETLEME

STANDARTLARIMIZ

01 KOROZYON

Uzunpl_enﬁitﬁz pre
guvenh g- |
¢

Korozyon inhibitérd) kagitlari ve

koruyucu filmler kullaniyoruz.

02 FiZIKSEL KALKAN

UrUnler; nakliye sirasinda gizilmey

titresimi ve darbe hasarlarini 6nlemek

amaciyla celik cemberleme ve PVC /#‘
filmlerle desteklenmis saglam ah§a|cl), "
f

paletler Uzerinde sabitlenir.

03 AKILLI ETIKETLEME

TUm teknik detaylari (kalite, boyut,
parti no.) iceren dayanikli ve net
etiketler, tam izlenebilirlik ve kolay

envanter yonetimi saglar.

N A

HIiZMETLER

PAKETLEME VE LOJISTIK

GUVENLE TESLIM EDILEN KALITE

CHY Metal'de kalite, Uretimle sinirli kalmaz. Paketleme ve lojistigi kritik muUhendislik adimlari olarak ele

aliyor; malzemenizin hattimizdan ¢iktigi andaki kusursuz haliyle size ulasmasini sagliyoruz.

LOJISTIK: ZAMAN VE GUVEN YONETIMI SANATI

STRATEJIK KONUM AVANTAJI
Dilovasi Organize Sanayi Bolgesi'ndeki tesisimiz; Turkiye’'nin en énemli limanlarina (Gebze, Derince,
Ambarli) ve ana karayolu arterlerine (TEM, E-5) olan yakinligi sayesinde essiz bir lojistik esneklik sunar. Bu

konum, hem yurt ici hem de yurt disi sevkiyatlarinizda size zaman ve maliyet avantaji saglar.

GENIS VE GUVENILIR LOJISTIK AGI
Sadece kendi arac¢larimizla degil, ayni zamanda agir sanayi tasimaciliginda uzmanlasmis ve yillardir birlikte
calistigimiz guvenilir lojistik ortaklarimizla da hizmet veriyoruz. Tum araclar yuk guvenligi standartlarina

gore donatilmis olup duzenli olarak denetlenmektedir.

ESNEK SEVKIYAT PLANLAMASI
Uretim planiniza en uygun teslimat takvimini olusturmak icin sizinle birlikte calisiyoruz. "Tam Zamaninda"
(Just-in-Time) teslimat gerekliliklerine bagli kalarak envanter maliyetlerinizi disurmenize ve Uretim

akisinizi optimize etmenize yardimci oluyoruz.

SEFFAF SUREC VE KESINTISIZ BILGILENDIRME
Siparisinizin tesisimizden ayrildigi andan fabrikaniza ulasana kadar tum sureci takip edebilir, sevkiyat
durumu hakkinda proaktif olarak bilgilendirilirsiniz. Olasi bir gecikme durumunda dahi ¢6zUm odakili

ekibimiz sizinle aninda iletisime gecer.



SERVICES

STRATEJIK TEDARIK

KALITENIN KAYNAGI: STRATEJIK TEDARIK cUcCU

Ham maddelerimizi yalnizca dunyanin en guvenilir Ureticilerinden temin ederek Urununuzun DNA'sIni
guvence altina aliyoruz. CHY Metal icin tedarik, sadece bir satin alma islemi degil; kalitenizin stratejik

temelidir.

4 TEMELLI TEDARIK STRATEJIMIZ

01 KURESEL AG
40 yil askin deneyimimizle, dunyanin en ust segment (top-tier) kuresel Ureticilerine dogrudan erisim

sagliyoruz.

02 SIKI DENETIMLER:

Her tedarikgi titizlikle incelenir ve her rulo tesisimize girmeden 6nce testlerden gegirilir.

03 AKILLI SATIN ALMA
Proaktif piyasa analizleri, riskleri minimize etmemize ve sizin i¢cin maliyetleri optimize etmemize olanak

tanir.

04 TAM iZLENEBILIRLIK

Celik fabrikasindan Uretim hattiniza kadar; mensei ve teknik 6zellikler konusunda tam seffaflik saglyoruz.

REKABET
AVANITAJINIZ

KESINTISIZ URETIM

-
-

Piyasa dalgalanmalarindan bagimsiz———_
olarak guvenilir ham madde tedariki

sagliyoruz.

ISTIKRARLI KALITE

Her bir sipariste, istisnasiz ayni

.—"J-.

i
yuksek kalite standardini sunuyoruz. -

OPTIMIZE EDILMIiS MALIYETLER

Guclu satin alma gucumuz
sayesinde size rekabetci fiyat

avantajlari sunuyoruz.

_



URUNLER

URUNLERIMIZDE VE HIZMETLERIMIZDE, SIZE
HER ZAMAN GUVENILIR SONUCLAR SUNMAK

ICIN YUKSEK STANDARTLARIMIZI KORUYORUZ.

FARKLI SEKTORLERIN IHTIYACLARINA OZEL OLARAK TASARLANMIS, YUKSEK KALITELI
CELIK SAC VE ISLENMIS URUN COZUMLERI SUNUYORUZ. GENIS URUN YELPAZEMIZ;
GARANTI EDILEN DAYANIKLILIK, HASSASIYET VE UZUN OMURLULUK ILE URETIM

SURECLERINIZE DEGER KATAR.




URUNLER

SICAK HADDELENMIS CELIK

SANAYININ GUCLU VE ESNEK TEMELI

Sicak haddelenmis celik, dayaniklihigi ve maliyet etkinligi nedeniyle sanayinin bel kemigini olusturur. CHY
Metal olarak, "tufal" (mill scale) adi verilen tabakay! temizleyen kritik bir temizleme sUrecinden gecen ve
korozyonu onlemek icin yaglanan HRP (Asitlenmis ve Yaglanmis) malzeme tedarik ediyoruz. Bu islem

sonucunda boyama, kaplama ve dogrudan isleme hazir, temiz ve mat bir yuzey elde edilir.

TEMEL UYGULAMA ALANLARI N E D E N

OTOMOTIV: Sasi parcalari, jantlar ve yapisal takviyeler. I—l R p
INSAAT: Celik yapilar, profiller ve destek sistemleri.

MAKINE VE ENERJi: EndUstriyel makine gévdeleri, boru hatlari ve basingli kaplar (LPG tupleri). S E (; M E I_ | ?
GEMI INSA: Yiksek tokluk gerektiren ic yapilar.

01 MALIYET ETKIN

. . . o . Soguk haddelenmis c¢elige goére
SICAK HADDELENMIS CELIK, CHY CELIK SERVISINDE NASIL DEGER KAZANIR? daha ekonomiktir.

Biz sadece HRP tedarik etmekle kalmiyoruz. Modern tesislerimizde bu guc¢li malzemeyi projenize 6zel

02 YUKSEK SEKILLENEBILIRLIK
MUkemmel esnekligi sayesinde

olarak hazirliyoruz:

BOY KESME: HRP rulolari, talepleriniz dogrultusunda kusursuz duzlUkteki levhalara dénusturuyoruz. kolayca gekil verilebilir.

HASSAS DILME: Genis rulolari, Gretim hattinizda dogrudan kullanabilecediniz hassas genislikteki dar N .
03 USTUN KAYNAKLABILIRLIK

rulolara déonusturuyoruz. Bu hizmetler size zaman, iscilik ve fire maliyetlerinde 6nemli avantajlar saglar.
Yapisal kaynak islemleri icin ideal

kimyasal kompozisyona sahiptir.




TEKNIK OZELLIKLER

CHY CELIK SERVISI'NDE, PROJENIZIN TEKNIK GEREKSINIMLERINiI KARSILAMAK iCiN GENIS BiR KALITE VE
BOYUT YELPAZESIi SUNUYORUZ.

TESLIMAT FORMLARI:

Rulo YUzeyi asitle temizlenmis, kenarlari kesilmis veya kesilmemis.
Rulodan Boy Kesilmis Levha Sac: plaka formunda.
Skin Pass YUzey puruzsuzlugunu ve mekanik ozellikleri iyilestirmek icin istege

bagli olarak uygulanir (maks. 3mm kalinhk).

BOYUTLAR:
Kalinlik Araligi 1.20 mm - 6.00 mm
Rulo I¢c Capi Standart 610 mm (skin pass Urtnler icin 508 / 610 mm secenekleri)

YUZEY KALITESI:

% CE DEGERI KAYNAKLANABILIRLIK  ACIKLAMA

<0.30 Cok lyi llave isleme gerek duymadan kaynak yapilabilir.

0.30 - 0.55 lyi Uygun kaynak malzemeleri ve sicaklik ile kaynak yapilabilir.
>0.55 Yeterli Ozel kaynak prosedurleri ve dnlemler gerektirir.

KALITE

STANDARTLA
VE SINIFLAR:

Yapisal Celikler (EN 10025-2): S235JR,
S275JR, S355]R (galvaniz kaplamaya

uygun uretilebilir)

Soguk Sekillendirmeye Uygun
Celikler (EN 10111): DDT11, DD12, DD13,
DD14

Yuksek Mukavemetli Celikler (EN
10149-2): S315MC, S355MC, S420MC,
S460MC, S500MC

Ve projenize 6zel diger uluslararasi

standartlar...




URUNLER

SOGUK HADDELENMIS CELIK

YUZEY MUKEMMELLIGI & HASSAS TOLERANS

Estetik ve Ustun sekillendirilebilirlik édncelikli oldugunda, Soguk Haddelenmis Celik (CR) endustrinin bir
numarall tercihidir. Celigin oda sicakliginda islenmesiyle Uretilen CR, puruzsuz ve parlak bir yuzey ile

artirllmis mukavemet sunarak yuksek hassasiyetli uygulamalar icin ideal hale gelir.

TEMEL UYGULAMA ALANLARI

Otomotiv: Gorunur dis paneller (kaputlar, kapilar) ve ic aksamlar.
Beyaz Esya: Buzdolaplari, camasir makineleri ve firinlar icin estetik kasalar.
Isitma & Mobilya: Panel radyatodrler, ofis dolaplari ve metal mobilyalar.

Aydinlatma & Elektrik: Hassas montaj gerektiren armaturler ve paneller.

CHY CELIK'TE OZELLESTIRILMIS
CR celigi, tam Uretim ihtiyaclariniza gore isliyoruz:

Hassas Dilme:

Minimum capakla dar geniglikler.

Boy Kesme:

MUkemmel duzluk ve tam Olculer.

NEDEN
SOGUK
HADDELEN
MIS CELIK
SECILMELI?

01 YUZEY MUKEMMELLIGI:
Boyama, kaplama ve vernikleme igin

mukemmel bir temel olusturan

puUruzsuz ve homojen bir yuzey.

02 HASSAS TOLERANSLAR:
Minimum kalinlik sapmasi, otomatik

uretim hatlarinda sorunsuz calisma

saglar.

03 MUKEMMEL
SEKILLENDIRILEBILIRLIK:

Tavlama sayesinde, derin cekme ve
karmasik bukme islemleri icin son

derece uygundur.




TEKNIK OZELLIKLER

CHY, en zorlu teknik sartnameleri bile karsilayan genis bir CR c¢elik kaliteleri portfoyu sunar.

TESLIMAT FORMLARI:

Rulo Kenarlari kesilmis veya orijinal (kesilmemis) durumda.

Dilinmis Rulo Projenize 6zel hassas genisliklerde.

Boy Kesilmis Sac Istenen boylarda, istiflenmis.

Form Tavlanmis veya Tam Sert (tavlanmamis, maksimum sertlik). KA I_ | T E

POYRTAR STANDARTLARI
Kalinlik Araligi 010 MM -3 mm

Rulo ic Capi Standart 508 mm veya 400 mm. V E

DERECELERI:

YUZEY KORUMA (YAGLAMA):

Soguk Sekillendirmeye Uygun
Celikler (EN 10130): DCO1, DCO3,
Hafif Yagli 800 mg/m? DCO04%, DCO5, DCO6 (Artan derin

Normal Yagli 1200 mg/m? (Standart)

Agir Yagli 2000 mg/m2 (Ozel istek Uzerine) cekilebilirlik sirasina gore)

YUksek Mukavemetli DUsuk Alasimli
YUZEY KALITESI VE GORUNUMU: Celikler (EN 10268): HC260LA,

HC300LA, HC340LA, HC420LA

YUZEY GORUNUMU SEMBOL PURUZLULUK DEGERI (Ra)

Parlak b <0.40 um Emayelemeye Uygun Celikler (EN
Yari Parlak g <0.90 um s IERS

Normal (Mat) m Oopum<Ra<19um

Ve projenize 6zel diger uluslararasi

PUruzlu r >1.6 um standartlar...




URUNLER

GALVANIZLI CELIK (HDG)

KOROZYONA KARSI USTUN KORUMA

Galvanizli celik, neme ve zamana karsi en etkili savunma goérevini gorur. Celigin gucunu koruyucu bir ¢cinko
kalkaniyla birlestirerek, darbe ve asinmaya direncli metalurjik bir bag olusturur. CHY Celik'te, en zorlu

projeleriniz igcin 6zellestirilmis HDG rulo ve sac tedarik ediyoruz.

N E D ED
GALVANIZL]

HDG SURECI (BASITLESTIRILMIS) _C_E-L-L-K
Temizlik: Yag ve oksitlerin giderilmesi. S E g i I_ M E I_ i ?

Tavlama: istenen mekanik ézellikler icin isitma.

Cinko Banyosu: Alasim tabakalari olusturmak icin erimis cinkoya daldirma.

01 CGIiFT KORUMA:

- Cinko, hem fiziksel bir bariyer hem

Bitirme: Sogutma ve yUzey pasivasyonul.
de bir "fedakar anot" gorevi gorerek,

yuzey cizilse bile altindaki celigi
korur.
TEMEL UYGULAMA ALANLARI A
02 UZUN OMUR & DUSUK MALIYET:
Sifir bakimla oenlagca yil koruma

Insaat: Cati kaplama, profiller ve yapisal destekler. . . .
saglayarak uzun vadeli giderleri

Otomotiv: Sasi parcalari ve korozyona meyilli bilesenler. onemli 6lcude azaltir.

Tarim: Silolar ve tarim ekipmanlari. 03 TAM KAPSAMA:

Sicak daldirma islemi, cinkonun tam

Beyaz Esya: Dayanikli i¢ ve dis parcalar. ) N 4
guvenlik icin her koseye, kenara ve

delige ulasmasini saglar.




TEKNIK OZELLIKLER

CHY, projenizin en spesifik galvanizli ¢celik ihtiyaclarini karsilamak icin genis bir teknik portféy sunar.

TESLIMAT FORMLARI: KAL | TE

TESLIMAT FORMU Rulo, Dilinmis Rulo, Boy Kesilmis Sac STA N DA RT I_A R |

KALINLIK ARALIGI 013 mm - 4.00 mm v E
GENISLIK ARALICI 800 mm - 1,300 mm (Dilme sonrasi daha dar genislikler mUimkundur)
) -
KAPLAMA VE YUZEY OZELLIKLERI: Soguk Sekillendirmeye Uygun
Kaliteler (EN 10346):
Kaplama Agirligi Min. 60 g/m? - Maks. 600 g/m?2 (Z60 - Z600). Proje korozyon +Z DX52D+Z, DX53D+Z,
direncine gére uygun kaplama secilir. DX54D+Z (Derin cekme ve presleme
. . o — icin uygundur)
Yuzey Tipi (Pul/Spangle) Normal Pullu veya Minimize Edilmis Pullu
YUzey Kalitesi A, B, C kalite secenekleri. _.—~Yapisal Celikler (EN 10346):
YUzey Korumasi - Pasivasyon Kromatli veya cevre dostu Kromatsiz (RoHS uyumlu) secenekler. S220GD+Z, S250GD+Z, S280GD+/Z,
) , _ =7 $320GD+Z, S350GD+Z (YUksek
YUzey Korumasi - Yaglama Hafif, Normal veya Agir Yaglama secenekleri. ‘
mukavemetli)
NEDEN GALVANIZLI CELIK ICIN CHY SECILMELI? YUksek MUIGEEE K
Atasimh (HSI!) Celikler (EN 10346):
TEKNiK UZMANLIK: Spesifik ortaminiz ve hizmet d8mrindiz icin en uygun kaplama agirhgini ve celik HX300LAD+Z, HX340LAD+Z,
kalitesini segmenize yardimci oluyoruz. HX420LAD+Z vb. ¢
TUTARLI KALITE: Her sevkiyatta garanti edilen kaplama homojenligi ve mekanik 6zellikler. ASTM Standartlan :

ASTM A653M (CS, FS, DDS, SS vb.)

ESNEK ISLEME: Hassas dilme ve boy kesme hatlarimiz araciligiyla standart disi boyutlara hizli yanit.

Digerleri: ,I'

TEDARIK GUVENCESI: GUclu stok yénetimi ve saglam lojistik adi ile zamaninda teslimat. Projenize ozelBTl PRESC, B

Hardening celikleri.




URUNLER

BOYALI SAC (PPGI)

TASARIMIN RENGI, DAYANIKLILIGIN ZIRHI
Celik artik sadece yapisal bir iskelet degil, ayni zamanda estetik bir ifadedir. PPGI (Boyali Galvanizli Sac),

galvanizli ¢celigin ham gucunu rengin sinirsiz guzelligiyle birlestirir. Kesintisiz rulo boyama (coil coating)
teknolojisiyle Uretilen bu malzeme, sonradan yapilan boyama islemlerinin asla ulasamayacagi bir kalite,

tutarlihk ve dayaniklilik sunar.

TEMEL AVANTAIJLAR

01 SINIRSIZ TASARIM OZGURLUGU:

Kurumsal kimliginize uyum saglayacak genis RAL renk yelpazesi; metalik, mat veya dokulu yuzey secenekleri.

02 USTUN DIRENG:

UV isinlarina, korozyona ve tebesirlenmeye (solma/tozlanma) karsi uzun dmurld, asilmaz bir kalkan.

03 MALIYET VERIMLILIiGi:

Kullanima hazir olarak teslim edilen bu malzeme, kendi bunyenizde boyahane kurma ihtiyacini ortadan kaldirarak

zamandan ve iscilikten tasarruf saglar.

RULO BOYAMA (COIL COATING) AVANTAIJI

YUZEY HAZIRLIGI: Optimum boya tutunmasi icin kusursuz kimyasal temizlik.
COK KATMANLI SISTEM: Cift katmanli koruma icin Astar + Son Kat boya uygulamasi.
KONTROLLU KURLENME (FIRINLAMA): Boyanin soyulmasini, catlamasini veya solmasini dnlemek icin ézel

firinlarda hassas pisirme islemi.

r-li'-

-——J—

FAZ ANSY

UZMAN DANISMANLIGI:

Projenizin bulunacagi ¢cevresel kosullara
(gunes Isini, nem, vb.) en uygun boya tipini
(Polyester, H®®=P\V/DF) Segmemz Icin size

rehberlik edlor? .
g

OZEL RENK URETIMI:

_. l_ﬁ_,l-_'inde, dogrudan
gine dzel
7 NUYOruz.
KORUYUCU iSLEMEVE KESIM:

Yuzeyde.snclr Gizik garantisi saglamak icin,
hassas dilme ve boy kesme islemlerimizi
koruyucu film kapliolarak gerceklestiriyoruz.




TEKNIK OZELLIKLER

Ana Metal (Substrate) Sicak Daldirma Galvanizli Sac

Kalinlik Arahigi 0.20 Mmm -1.20 mm

Genislik Araligi 800 mm - 1,300 mm

Cinko Kaplama Agirhgi 60 - 275 g/m?2 (Z60-Z275)

Boya Rengi Tum RAL katalogu ve 6zel musteri talepleri

Parlaklik Seviyesi Mat, Dusuk Parlaklik, Yari Parlak, Tam Parlak

Koruyucu Film Opsiyonel, 35 - 100 mikron kalinliginda yuzey koruyucu film

BOYA TiPLERI, KISALTMALAR VE TEMEL OZELLIKLER

Poliester SP Ekonomik, iyi sekillenebilirlik; ic mekanlar ve normal dis ortamlar
icin idealdir.

Yuksek Dayanimli Poliester HDP Gelistirilmis UV direnci ve renk korumasi; zorlu cephe uygulamalari
icin.

PoliUretan-Poliamid PUR-PA Yuksek cizilme ve asinma direnci; yogun trafikli alanlar ve sandvic

paneller icin.
Poliviniliden Florar PVDF En Ust seviye UV direnci, kimyasal dayanim ve renk kaliciligr; prestijli

projeler icin.

NEDEN CHY CELIK?

TEKNiIK DANISMANLIK: Projenizin &mrUnd ve estetigini en Ust dizeye cikaracak dogru malzeme ve kaplama
seciminde size muhendislik yaklasimiyla rehberlik ediyoruz.

KALITE GUVENCESI: Portfoyimuze yalnizca uluslararasi standartlara harfiyen uyan, global dizeyde kendini
kanitlamis Ureticilerin Grunlerini dahil ediyoruz.

ESNEK TEDARIK: ister tam rulo, ister hassas dilinmis bant, isterse boy kesilmis plaka sac olsun; tam olarak
ihtiyaciniz olan formda ve ebatta teslimat yapiyoruz.

GUVENILIRLIK VE HIZ: Renk tutarliligi ve zamaninda teslimat ilkelerimizle, en blyUk dlcekli projelerinizde dahi

gorsel butunlugu koruyor, is akisinizin kesintiye ugramasini engelliyoruz.

UYGULAMA
ALANLAR]

'Paneller,
1T

BEYAZ ESYA:

Buzdolaplari, CamasyAygkineleri,

Mikrodalga Firin Kasghn‘.‘

HVAC VE TiCARi:

Havalandirma Uniteleri, Raf

Sistemleri, Aydinlatma.




URUNLER

SILISLI SAC

ENERJI VERIMLILIGININ CELIK CEKIRDEGI

NGO (Yonlendirilmemis) saclar, Uretim sirasinda manyetik o6zellikleri her yénde ayni (izotropik) olacak
sekilde tasarlanmistir. Bu &zellik, manyetik alanin surekli yon degistirdigi donen makineler icin onlari
mukemmel kilar. Manyetik aki hangi yonden gelirse gelsin, NGO sac her yonde tutarli bir performans

sergiler.

CHY BUNYESINDE KATMA DEGERLI SERVISLER

Hassas Dilme (Dusuk Capak): Laminasyon istifleme icin kritik &neme sahiptir. DUsuUk capakl kesimimiz kisa

devreleri onler; motor ve trafo verimliligini artirir.
Boy Kesme: Lazer kesim veya punch presler icin hazir, mikemmel duzlukte plakalar.

Stratejik Stok Gucu: Villik 60.000 tonu asan isleme kapasitesiyle Turkiye'nin en buyuk envanterlerinden biri.

Daima hizli teslimat.

Turkiye'nin yillik 60.000 tonu asan isleme kapasitesine sahip en blyulk envanterlerinden biri. Daima

hizl teslimat.

NEDiR?

—-.dhluﬂ_-;w"f-
Elektrlksel I T e ol Ve i1 1| ey ————

Silis, celigin elektriksel direncinionemli
Olcude artirir. Alternatif akim altinda
meydana gelen ve enerji kaybina neden

olan "fuko akimlarini" (eddy currents)

sinirlar.

e

Manyetik Kayiplari Azaltir

Manyetik alan altinda c¢eligin tekrar tekrar
miknatislanmasi ve miknatishiginin
giderilmesi sirasinda ortaya ¢ikan

"histerezis kayiplarini" azaltir.

Manyetik Yaslanmayi Onler

Celigin manyetik 6zelliklerinin zamanla
ve sicaklikla bozulmasini dnleyerek,
cihazin dmru boyunca tutarli bir

performans sergilemesini saglar.




TEKNIK OZELLIKLER

NGO SILISLI SAC (NON-ORIENTED)

Kaliteler M230 - M1300 (Rakam dustukce manyetik kayip azalir, verimlilik
artar)
Kalinhklar 0.35 mm, 0.50 mm, 0.65 mm (standart) ve 6zel talepler

GO SILISLI SAC (GRAIN-ORIENTED)

Kalinhklar 0.23 mm, 0.27 mm, 0.30 mm, 0.35 mm ve Ozel talepler
Ozel Kaliteler Guc ve dagitim trafosu projeleriniz icin gerekli 6zel kaliteler tedarik
edilir.

01 NGO (NON-GRAIN ORIENTED) 02 GO (GRAIN ORIENTED)

Teknoloji
exnolo Teknoloji

Manyetik ozellikleri tum yonlerde esit (izotropik)
lacak sekilde t I tir.
Olacar sexliae tasariahmiztr manyetik akiya sahip olacak sekilde islenmistir.

ideal Kullanim Alant: i
Ideal Kullanim Alani:

Manyetik alanin surekli yon degistirdigi Donen
yeu N SUrerdl yon deglstirdid Manyetik akinin belirli bir yolu izledigi Statik

Makineler. .
Makineler.

Temel Uygulama Alanlar:i
Temel Uygulama Alanlar::

AC/DC Elektrik Motorlari (Sanayi, Pompalar, Fanlar) . y
Guc ve Dagitim Trafolari

Elektrikli Arac (EV) ve Hibrit Motorlari . .
Yuksek Gerilim Hatti Trafolari

Beyaz Esya (Kompresorler, Camasir Makineleri) BUyik Jeneratorler

UPS ve Kaynak Makineleri

Tek bir ydonde (anizotropik / haddeleme yonu) Ustln

° '~':, ° °

/r‘

‘
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01 Teknik/'Danismanhk:

Biz sadece c¢elik satmiyor, cozUmler
Uretiyoruz, ;m_giw_l_arlmlz, motor veya trafo
projeIeFm.izigere.n"\@_ri_m'lT\??@V@naHﬂ-nwﬁi.
kaliteyi-segmenizde size rehberlik eder.

02 Hassas isleme:

Gelismis hatlarimiz, capaksiz kesim ve

hassas boyutlandirma saglar. Bu durum,

nihai UranUunuzun performansini

‘-"‘b..j .
dogrudan articuken fire oranlarini

g

MmMinimuma indirir.

03 Stratejik Stok ve Hiz:
Uretiminizin asla aksamamasi icin devasa
bir envanter yonetiyoruz. Acil talepleriniz,

aninda sevkiyatla karsilanir.

04 Kalite Garantisi:

Yalnizca uluslararasi standartlara uygun,

kuresel olcekte kendini kanitlamis
ureticilerden tedarik sagliyoruz. Sureklilik

bizim s6zUmuzdur.




URUNLER

ALUMINYUM-SILIS KAPLI SAC (AS)

ISIYA VE KOROZYONA KARSI NiHAI KALKAN

AS kapl celik, termal yuklerin korozyon riskleriyle bulustugu noktada tercih edilen malzemedir. Celigin

mukavemetini alUminyum-silis kaplama ile birlestirerek, yuksek sicakliklara (450°C'ye kadar) ve egzoz

gazlarina karsi Ustun diren¢ saglar.

TEMEL UYGULAMA ALANLARI

Otomotiv:
Egzoz sistemleri (susturucular, borular,

manifoldlar), 1si kalkanlari ve yakit depolari.

Ev Aletleri:
Firinlar, fritozler, ekmek kizartma makineleri ve
Izgaralar (hijyen ve isi yansitma ozelligi

nedeniyle).

Isitma Sistemleri:

Gazli kombi bilesenleri ve bruldr borulari.

NEDEN AS KAPLI SAC TERCIiH EDILMELI?

Isi Direnci:
Ekstrem termal ortamlarda bile yapisal
butunlugunu korur ve oksidasyona karsi direng

gosterir.

Korozyon ve Yakit Korumasi:
Atmosferik korozyona karsi Ustun bir bariyer saglar;
benzin ve yakitlara karsi mukemmel dayanikliliga

sahiptir.

Isi Yansitma:
Isinin %80'ine kadarini yansitir, bu da onu termal

yonetim bilesenleri icin ideal kilar.

T
A(VANT A 3 |

Hassas Dilme:
Pres hatlariniz i¢cin hazir,-ozel
genisliklerde teslimat.

—
-

— =

Genis Kalite Yelpazesi: ,/
Derin cekme c;elik.le‘r’l’ﬁaen yuksek

m]ukalgm*etll yapisal celik kalitelerine

kadar

/ =

..l-"‘-'
J-f_-

Teknik Destek:—
Ka plg__m-a'l']""éelikl-er icin kaliplama ve
bif'i’egtirme yontemleri konusunda

uzman danismanlgt.




TEKNIK OZELLIKLER

Aluminyume-silis kapli saclar; karmasik derin cekme islemlerinden yapisal desteklere kadar farkli uygulamalara
uygun, genis bir celik kalitesi yelpazesinde sunulmaktadir. "'

CELIK KALITELERI VE OZELLIKLERI

AS KAPLI CELIK
KATEGORI TiPiK KALITELER / ACIKLAMA | HT | YAg | ARINI/Z

Derin Cekme Celikleri DX51D, DX52D, DX53D, DX54D, DX56D. Karmasik form verme . .
ICIN NEDEN

Yapisal Celikler $5220GD'den S350GD'ye kadar. Yuksek akma dayanimi ve yuk C |—| Y?

Islemleri ve ev aletleri icin uygundur.

-

tasima kapasitesi gereken yerlerde kullanilir. —
Mikro Alasimli Celikler Yapisal parcalarda agirlik azaltma icin yuksek mukavemetli dUsuk

alasimii celikler (ornegin HX34OLAD). Aliminyum-silis kaplamalarin ineefiklerini

Kaplama Agirliklari DIN EN 10346 uyarinca cesitli kaplama agirliklarinda (6rnegin biliyor ve sizi ng__’r,u/KalLi%%:jéi__ -

—

Hassas isleme:

AS kapli malzemeyi fireyi en aza indirecek

sekilde- tarristediginiz dlculerde teslim__

YUZEYLER VE ISLEMLER ediyoruz. e
Ylzey Kaliteleri Normal (A), lyilestirilmis (B) veya En lyi (C) yUzey kalitelerinde . ,-/
~.__Kalite GUveneesi:
meveuttur Uriinterimiz BIN EN 10346 ve VDA 239-100
Yuzey islemleri Kimyasal pasivasyonlu (C), Yagli (O), MUharla (S) veya islemsiz (U). standartlarina tam UYU/T/[LJ-G’UT-

— .
_
-

Teslimat Sekli Rulo, Dilinmis Bant, Boy Kesilmis Plaka. 3 o

Guvenlll_[__,Iedarlk:

Sicak daldirma kaplamali celik
intiyaclarinizi CHY'nin_ gtvenilir hizmetiyle

birlestirerek tedarik-surecinizi kolaylastirin.




URUNLER

TENEKE (TINPLATE / TFS)

AMBALAJ ICIN GUVENILIR VE SURDURULEBILIR TERCIH

Teneke, celigin mukavemetini kalay veya kromun koruyuculugu ile birlestiren ambalaj sektérinun altin
standardidir. 0.12 mm ile 0.60 mm arasindaki kalinliklarda sunulan bu malzeme, Ustun sekillendirilebilirlik

ve baski icin ideal bir yuzey kalitesi sunar.

NEDEN TENEKE TERCIH EDILMELI?

01 Gida Guvenligi ve Hijyen:

Inert (etkilesimsiz) yapisi tadi ve besin dederlerini korur; gida ve sterilizasyon surecleri icin mikemmeldir.
02 Mukemmel Sekillendirilebilirlik:

YUksek suneklik 6zelligi, konserve kutulari ve kapaklar gibi karmasik sekillerin catlama yapmadan derin
cekilmesine olanak tanir.

03 Basilabilirlik:

YUksek kaliteli markalama ve dekorasyon islemleri icin kusursuz bir zemin olusturan puruzsuz yuzey.

04 Surdurulebilirlik:

Kalite kaybi olmaksizin %100 ve sonsuz kez geri donusturulebilir.

TEMEL UYGULAMA ALANLARI

Gida ve icecek:

Salca, ton baligl, zeytinyagi ve biskuvi kutulari.
Endustriyel:

Boya tenekeleri, aerosol spreyler ve kimyasal kaplar.
Genel Ambalaj:

Kozmetik kutulari, hediye kutulari ve pil govdeleri.
Otomotiv:

Elektronik bilesenler ve contalar.

CHY
BUNVYESINDE
KATMA —
DEGERLI

SERVISLER

Hassas Dilme:

Pres hatlarinizda fireyi en aza

indirecek o6zel genisliklerde kesim.

Genis Stok:
Farkli temper (sertlik) ve kaplama

agirliklarinda hizli tedarik imkani.

Teknik Danismanlik:
Spesifik uygulamaniza gore Teneke
(Tinplate) veya TFS secimi konusunda

uzman rehberligi.




TEKNIK OZELLIKLER

CHY Celik Servis bunyesinde, Erdemir kalitesiyle Uretilen genis bir teneke Urun portfoyl sunuyoruz. Projenizin

Ozel taleplerini karsilamak icin farkl kaplama tarleri, tavlama yéntemleri ve mukavemet seviyelerinde Urun

tedarik edebiliyoruz. .
NEDEN TENEKE

KAPLAMA TURLERI VE TAVLAMA YONTEMLERI |_ E v |_| A | g | N
Kalite TarG Tanim C I_l Y')
Teneke (Teneke Kapli Celik) Elektrolitik Kalay Kapli: Kalay ile elektrolitik olarak kaplanmistir.

. , , . o , , 01 Erdemir Kalite Guvencesi:
UstUn korozyon direnci ve lehimlenebilirlik. (TS / TH Kaliteleri)

Bolgenin lider celik Ureticisi Erdemir'den
Krom Kapli (TFS - Kalaysiz Celik) Elektrolitik Krom Kapli: Krom oksit ile elektrolitik olarak tedarik saglayarak guvenilirligi garanti

kaplanmistir. MUkemmel boya yapisma ozelligi ve ekonomik cdiyorSs 1!“.

cozUm. (TS / TH Kaliteleri) 2 .
02 Genis Portfoy:

Tavlama Yontemleri Yigin Tavlama (BA) ve Surekli Tavlama (CA): Malzemenin mekanik EFarkli sertlik ve kalinhklarda hem Teneke

ozelliklerini (yumusaklik/sertlik) belirler. (Tinplate) hem de TFS (Krom Kapl)

urunlerinde genis secenek yelpazesi.

03 Ozel isleme:

Kalite No Standart Hassas dilme ve boy kesme

2023, 2004, 2026, 2005, 2006, 2007 TS230 - TS415 (EN 10202:2001) hizmetlerimizle Uretime hazir malzeme
teslimati.

2123, 2104, 2126, 2105, 2106 TS230 - TS415 (EN 10202:2001)

2223, 2225, 2226, 2228, 2240, 2242, 2244 TH230 - TH435 (EN 10202:2001) 04 Teknik Danismanlik:

2052, 2055 TS520 - TS550 (EN 102022001) SpeSIflk ambaIaJ Ihtlyagla rniz Iglﬂ dOQ ru
kaplama agirhgi ve sertlik seciminde

2252, 2255, 2258, 2260, 2262 TH520 - TH620 (EN 10202:2001) ¥
uzman rehberligi.

2352, 2355 TH520 - TH550 (EN 10202:2001)

23232325, 2326, 2328, 2340, 2342, 2344 TH230 - TH435 (EN 10202:2001) 05 Hizl Tedarik:

Genis stoklar ve verimli lojistik agi ile

desteklenen kesintisiz malzeme akisi.
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